
Fluoroplastics | PTFE - TFM - PFA - FEP - PCTFE - ETFE - PVDF

vanéflon n.v.

Semi-finished products Expansion jointsMachined parts PFA linings
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Physical control 3D-dimensional control

Chemical composition and tradenames

PTFE	�  Poly-tetra-fluor-ethylen
Teflon	�  (-CF2-CF2)n
Dyneon
Fluon
Algoflon
Polyflon

TFM	�  Modified Poly-tetra-fluor-ethylen
Dyneon 	�  (-CF2- CF2)m-(CF- CF2)n/30

Teflon
Polyflon
Algoflon

PFA� Perfluoralkoxy
Dyneon� (-CF2- CF2)m-(-CF- CF2)n
Teflon
Polyflon
Algoflon

MFA� Perfluormethylvinylether
Algoflon� (-CF2- CF2)n-(CF- CF2)n/100

FEP� Fluor-ethylen-propylen
Teflon� (-CF2- CF2)m-(CF- CF2)n
Dyneon 
Neoflon

PCTFE� Poly-chlor-tri-fluor-ethylen
Voltalef� (-CF2- CCIF-)n
Daiflon
Kel-F

ETFE� Copolymer of ethylen and TFE
Tefzel� (CH2- CH2-)m-(-CF2- CF2)n 
Dyneon
Fluon 

PVDF� Polyvinyliden fluoride
Solef� (-CF2- CH2-)n 
Kynar

ECTFE� Copolymer of ethylen and CTFE
Halar� (-CF2- CCIF)m-(-CH2- CH2-)n 

|
O
|

C3F7

|
O
|

CF3

|
CF3

|
O
|

C3F7

All tradenames are property of their respective owners

High temperature resistance
Best insulator

Anti-adhesion properties
High chemical resistance

Inertness
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N/mm² ≈ MPa= Modified PTFE PTFE and COMPOUNDS

remark

•	 This short roundup only treats the most frequently used compounds. Of course, Vanéflon can supply a much 
vaster range of PTFE compounds such as Mica, Al2O3, Ceramics etc...

•	 The quality of each compound can be greatly influenced by the production methods, the origin of the fillers 
and the choice of the basic raw material. Modified PTFE’s, non fluorine polymers and other naturel or synthetic 
products lead to new compounds and new applications.

VIRGIN PTFE
Has a wide range of applications. Especially where no high 
mechanical strength is required and where the use of com-
pounds is not allowed.
Because of its purity, inertness, high temperature resistance 
and electrical isolating properties, PTFE finds most of its ap-
plications in chemical-, food-, pharmaceutical- and electro-
industry.

TFM (Modified PTFE)
Same as VIRGIN PTFE but improved creep resistance. Ex-
cellent weldability, Reduced porosity. Used for valve seats, 
lining sheets etc.

PTFE + 15% GLASS + 25% GLASS
Glassfilling slightly increases PTFE’s very low coefficient 
of friction, but considerably increases wear- and pressure- 
resistance. The best results are obtained by using Dyneon 
TFM as basic material. Used as constructionmaterial, for 
bearing pads, ball seals, etc.
 

PTFE + 17% GLASS + 3% MoS2
Shows the same pressure resistance as glassfilled PTFE but 
uses MoS2 as a lubricant.
Molybdenum also increases hardness and decreases wear.

PTFE VFG - VX1 - MAROON
The high concentration of glass-fibres, combined with the 
addition of inert metallic oxides make this compound to be 
your best choice, where pressure- and wear-resistance are 
of major importance.
Used for seals that require very low cold-flow abilities.

STAINLESS STEEL
High compression resistance, only for low PV-values. Used 
for seats in steam valves.

PTFE + CARBON/GRAPHITE 22/3
Carbon is one of the best fillers for chemical use.
It features high heat-conductibility and high wear- and 
pressure-resistance Recommended for piston-rings and 
other dynamical seals.

CARBON FIBER
Same as Carbon/Graphite with improved stiffness,
reduced creep and reduced thermal expansion. 
Used for valve seats, bearings etc.
Allowed for steam applications.

PTFE + 15% GRAPHITE
A compound with excellent thermal- and electrical
conductivity. For antistatic linings and bearings.

SUMICASUPER 10% EKONOL
Exceptional filler component to improve the mechanical 
properties without increasing the porosity. 
Used for lip seals, back-up rings etc.

PTFE + 60% BRONZE
This compound combines a low coefficient of friction with a 
high pressure resistance. Both these properties make this a 
bearing-material by excellence.

P84 - POLYIMID
Exceptional filler component to improve PV-Values.
Used for lip seals, rotary shaft seals etc.

PB72
Same applications as P84, but improved thermal 
conductivity and higher PV-values.
FDA-approved
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All kind of compounds
See Page 4

Also according to 
your specific needs.

Standard tool-range up to 780 mm dia.

Look for our new tool-range up to 1260 mm at

www.vaneflon.be
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1 meter-lenghts

Standard dimensions
Leverbare afmetingen
Dimensions disponibles
Standard Abmessungen

Compounds
Vulstoffen
Charges
Füllstoffe

PTFE moulded rods

PTFE rods of long length and small diameters have - 
up till now - been produced by ram-extrusion. 
A good or medium standard product can be obtained, 
depending on the experience of the producer and the 
quality of the equipment used. 

At larger diameters (> Ø 30 mm), a high quality product can 
be obtained by compression moulding, though this limits 
length to 300 mm maximum.

Vanéflon developped a new "horizontal compression" 
moulding technique for rods of 1000 mm in length, in small 
and large diameters (Ø 12 to Ø 67 mm).

This high-quality product is:
•	 Constant in quality thanks to pressure monitoring over the 

entire length of 1 m

•	 Stress-free for the production of precision machined parts

•	 Ground variant for processing using collet chucks

•	 Available in small quantities for each filler type

•	 TOP QUALITY AT GOOD PRICE !!!

PTFE geperste staven

Tot op heden werden PTFE staven bij lange lengtes en 
kleine diameters geproduceerd door ram-extrusie. 
Afhankelijk van de ervaring van de producent en de kwaliteit 
van de uitrusting bekwam men een relatief goede tot een 
medium goede kwaliteit. 

Voor grotere diameters (> Ø 30 mm) werd een uitstekende 
kwaliteit verkregen door middel van "compression moul-
ding", maar helaas maximum in lengtes van 300 mm. 

Vanéflon ontwikkelde de "horizontal-compression 
moulding"-techniek van staven in lengtes tot 1000 mm voor 
kleine en grote diameters (Ø 12 tot Ø 67 mm).

Deze kwaliteit is:
•	 Gelijkmatig door gecontroleerde persdruk over de gehele 

lengte van 1 m

•	 Spanningsvrij voor produktie van precisiestukken

•	 Geslepen uitvoering voor verwerking met spantangen

•	 Leverbaar in kleine hoeveelheden per vulstofsoort

•	 BETERE KWALITEIT VOOR MINDER GELD !!!

PTFE barre moulé

Jusqu'à présent les barres pleines jusqu'au Ø 30 mm 
étaient fabriquées par l'extrusion granulaire. 
Suivant la qualité de l'installation et l'expérience du fabri-
cant, on obtenait une qualité médiocre à bonne. 

Au delà du Ø 30 mm, on obtenait une excellente qualité par 
le moulage par compression, mais pour des longueurs ne 
dépassant pas les 300 mm. 

Vanéflon a développé une nouvelle technique – "le mou-
lage par compression horizontale" – pour la barre pleine, 
mais pour des longueurs de 1000 mm et en diamètres de 12 
à 67 mm.

Cette excellente qualité supérieure possède les propriétés 
suivantes:
•	 Une densité homogène

•	 Exempte de tensions, excellente pour l'usinage des 
pièces de haute précision

•	 Conçue pour des tours CNC et automatiques

•	 Idéale pour tous les chargés

•	 Rectifiée par centerless

•	 UNE MEILLEURE QUALITE ET... PLUS ECONOMIQUE !!!

PTFE Gepreßte Stäbe

PTFE-Stangen in grossen Längen und mit kleinem Durch
messer wurden bisher mittels Ram-Extrusion hergestellt. 
Je nach der Erfahrung des Herstellers und der Qualität der 
Ausrüstung, erhalt man einen guten oder durchschnittlich 
guten Artikel. 
Bei grösseren Durchmessern (> Ø 30 mm) erhalt man eine 
ausgezeichnete Qualität durch Formpressen, die Länge is 
jedoch auf max. 300 mm begrenzt. 

Vanéflon hat eine neue Technik entwickelt: "Horizontales 
Formpressen" für Stangen in Längen von 1000 mm sowie 
für kleine und große Stangen mit Durchmessern von 12 bis 
67 mm.

Diese Spitzenqualität bietet:
•	 Gleichmäßige Qualität durch kontrollierten Pressdruck 

über die Gesamtlänge von 1 m

•	 Spannungsfreie Ausführung für die Herstellung von 
Präzisionsteilen

•	 Geschliffende Ausführung für die Verarbeitung mit 
Spannzangen

•	 Lieferbar in kleinen Mengen pro Materialart (Füllstoffe)

•	 BESSERE QUALITAT FUR WENIGER GELD !!!

Ø ground/geslepen/rectifié/
geschliffen  - Tol. +0,1/+0

Weight/gewicht/poids/
Gewicht – ca.

12,2 mm 0,28 kg/m   PTFE + 25% glass

14,2 mm 0,36 kg/m   PTFE VX1

16,2 mm 0,47 kg/m   PTFE maroon

17,2 mm 0,53 kg/m   PTFE VFG

19,2 mm 0,66 kg/m   PTFE + 17/3 glass/MoS2

21,2 mm 0,80 kg/m   PTFE + 15% graphite

22,2 mm 0,88 kg/m   PTFE + 22/3 carbon/graphite

24,2 mm 1,05 kg/m   PTFE

26,2 mm 1,23 kg/m   TFM

28,2 mm 1,42 kg/m   TFM glassfilled

31,2 mm 1,74 kg/m   PTFE + sumicasuper (ekonol)

36,2 mm 2,34 kg/m   PTFE + P84 (polyimid)

41,2 mm 3,03 kg/m   PTFE + 60% bronze

46,2 mm 3,81 kg/m   PTFE + 50% inox

51,2 mm 4,68 kg/m
Other dimensions, tolerances or non-ground on request.
Andere afmetingen, slijptoleranties of ongeslepen op aanvraag.
Autres dimensions, tolérances ou non-rectifiées à la demande.
Andere Abmessungen, Toleranzen oder nicht geschliffen auf Anfrage.

56,2 mm 5,64 kg/m

61,2 mm 6,68 kg/m

67,2 mm 8,05 kg/m
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Moulding

Specialized in shape-moulding

Press capacity 
up to 1200 tons 
for large billets 
up to 1260 mm dia.

Sintering ovens up to
1500 mm square
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Machining

Machined parts
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PTFE

Envelopes | Enveloppe dichtingen | Joints enveloppes | Hüllen

Standard sizes | Standaard afmetingen | Normes standards | Standard Abmessungen

Fitting instructions PT Diagram

3

Ø
D

Ø
d

PF1

PF3

PF5

PF2

PF4

PF6

PF7

PF8

DN Nm

25 20

40 20

50 27

65 34

80 41

100 47

125 54

150 60

DN Nm

200 68

250 75

300 82

350 95

400 102

450 108

500 115

600 122

DN Ød
DIN 2690 - ØD

PN10 PN16 PN25 PN40
6 10 38 38 38 38
8 14 43 43 43 43

10 18 45 45 45 45
15 22 50 50 50 50
20 28 60 60 60 60
25 35 70 70 70 70
32 43 82 82 82 82
40 49 92 92 92 92
50 61 107 107 107 107
65 77 127 127 127 127
80 90 142 142 142 142

100 115 162 162 168 168
125 141 192 192 195 195
150 169 218 218 225 225
200 220 273 273 285 292
250 274 328 330 342 353
300 325 378 385 402 418
350 368 438 445 458 475
400 420 490 497 515 547
450 470 540 557 565 572
500 520 595 618 625 628
600 620 695 735 730 745

DN Ød
ANSI - B - 16.21 - A
150” 300”

1/2” 21 47 53
3/4” 27 57 66
1” 33 66 73

1 1/4” 42 76 82
1 1/2” 48 85 95

2” 60 104 111
2 1/2” 73 123 130

3” 89 136 149
3 1/2” 102 161 165

4” 114 174 180
5” 141 196 215
6” 168 222 250
8” 219 279 307

10” 273 339 361
12” 324 409 422
14” 356 450 485
16” 406 514 539
18” 457 549 596
20” 508 606 654
22” 559 660 704
24” 610 717 774

STAINLESS  
STEEL LINED  
PTFE GASKETS

To prevent cold-flow at high 
temperatures and/or at high 
pressures, the PTFE-
gaskets with perforated 
stainless steel insert are 
highly recommended for 
use instead of normal 
PTFE envelope-gaskets.

PTFE FLENSDICHTINGEN 
MET ROESTVRIJ STAAL 
INLAGE

Als alternatief voor 
enveloppedichtingen, 
voor gebruik bij hoge 
temperaturen en/of drukken 
en om koudvloei te 
voorkomen, kunnen wij u 
onze PTFE flensdicht
ingen met geperforeerde 
inlage uit roestvrij staal 
aanbevelen.

JOINTS COMPOSES 
AVEC INOX PERFORE 
ENROBE DE PTFE

Afin d'éviter le fluage à 
haute pression et à une 
température élevée, on peut 
conseiller ce genre de joint 
pour l'étanchéité de brides, 
comme solution alternative 
avec les joints enveloppes.

PTFE FLANSCH
DICHTUNGEN MIT 
EDELSTAHLEINLAGE

Diese PTFE Dichtungen 
mit nichtrostender Stahlein-
lage bilden eine Alternative 
zu umhüllten PTFE 
Flanschdichtungen, sind für 
den Einsatz bei höheren 
Temperaturen oder Drucken 
geeignet und werden zum 
Vermeiden von Kaltfluß 
verwendet.
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Compressorrings | Kompressorringen | Segments compresseurs | KompressorringeChevron rings | V-ringen | Joints chevrons | Dachmanschetten

Shaftseals | As-dichtingen | Joints à lèvres | Wellendichtringe

PTFE / VITON seamless mantled O-rings and gaskets

SJ

0 - 30 bar 10 - 300 bar 100 - 3.000 bar

SS

ST CL MR MRB VS

TS RS CS IS

S

L H U SM SO

SC P PC SP

BJ STJ LLJ GTJ

Ball-valve seats | Kogelkraanzittingen | Sièges de vannes à boule | Kugelhahnsitze

PTFE back-up rings

17

PTFEPTFE
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CNC-machining capacity up to 820 mm

PFA-linings for valve- and pump-parts.

PFA-disc lining up to 750 mm dia.

will be soon extended up to 1300 mm.
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Vanéflex Vanéflex

NW 25 - 600
PN 10 - 16
also vacuum

High safety

High temperature resistance

High pressure resistance

High vacuum resistance

High flexibility

Long life

Low permeability

Large expansion

Les Vanéflex:

•	 ont un facteur de sécurité élevé

•	 résistent à d’hautes températures

	 et à d’hautes pressions

•	 fonctionnent sous vide

•	 ont une grande flexibilité

•	 ont une longue vie

•	 ont une minime porosité

Hoge veiligheidsfactor

Hoge temperatuurbestendigheid

Hoge drukbestendigheid

Hoge vacuumbestendigheid

Hoge flexibiliteit

Lange levensduur

Poriënvrij

Grote bewegingsopname

Hohe Sicherheit

Hohe Temperaturbeständigkeit

Hohe Druckbeständigkeit

Hohe Vakuumbeständigkeit

Hohe Flexibilität

Große Expansion

Geringe Permeabilität

VANEFLEX R

NW 25 – 600

10 BAR

VANEFLEX R-HD

DN 25 – 600

16 BAR
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1	 Flange – GGG 40, coated 
Flens – GGG 40, gecoat

2	 PTFE expansion joint
	 PTFE kompensator
3	 Threaded holes DIN or ANSI
	 Tapgaten DIN of ANSI
4	 Stainless steel support rings
	 RVS versterkingsringen
5	 Limit bolts St/PE sleeved
	 Begrensde bouten met PE sleeve

1	 Bride – GGG 40
	 Flansch GGG 40, beschichtet
2	 Compensateur PTFE
	 PTFE-Kompensator
3	 Trous taraudés DIN ou ANSI
	 Gewindelöcher DIN oder ANSI
4	 Renforcement en INOX
	 Edelstahl O-Rohre
5	 Boulons - Acier/PE
	 Distanzbolzen St/PE

Standard flanges ASA or DIN, others on request
Standaard flenzen ASA of DIN, andere op aanvraag

Brides standard ASA 
ou DIN, d’autres à la 
demande
Standard Flanschen 
ASA oder DIN, andere 
auf Anfrage

Installation length - R
Inbouwlengte - R

Ax.Mouv.+/-Conv.
Ax.Bew.+/-Golf

Lat. Mouv.+/-Conv.
Lat.Bew.+/-Golf

Ang.Misal./Conv.
Hoekverdr./Golf

Nd 2 Conv.
2 Golven

3 Conv.
3 Golven

+/Conv.
+/Golf R R R

25 45 55 12 4,5 3 6,5

32 55 65 13 4,5 3 6

40 55 70 15 5 3,5 6

50 60 70 16 5 3,5 5,5

65 60 80 20 5,5 4 5

80 65 90 24 5,5 4 5

100 70 95 25 6 4,5 4,5

125 75 100 25 6,5 4,5 4

150 75 105 25 7 4,5 3,5

200 80 110 25 7,5 5 3

250 90 120 26 8 5 3

300 95 125 26 8 5 2,5

350 100 125 26 8,5 5 2,5

400 100 135 26 8,5 5 2

450 100 135 26 8,5 5 2

500 105 140 26 9 5,5 2

600 105 140 26 9 5,5 1,5

Longueur d’instal. - R-HD
Einbaulaenge - R-HD

Mouv.Ax.+/-Conv.
Ax.Bew.+/-Welle

Mouv.Lat.+/-Conv.
Lat.Bew.+/-Welle

Mesal.Ang./Conv.
Ang.Bew./Welle

Nd 2 Conv.
2 Welle

3 Conv.
3 welle

+/Conv.
+/Welle R-HD R-HD R-HD

25 45 55 12 3 2 4,5

32 55 65 13 3 2 4

40 55 70 15 3,5 2,5 4

50 60 70 16 3,5 2,5 3,5

65 60 80 20 4 3 3,5

80 65 90 24 4 3 3,5

100 70 95 25 4,5 3 3

125 75 100 25 4,5 3 3

150 75 105 25 5 3 2,5

200 80 110 25 5 3,5 2,5

250 90 120 26 5,5 3,5 2

300 95 125 26 5,5 3,5 2

350 100 125 26 6 3,5 1,5

400 100 135 26 6 3,5 1,5

450 100 135 26 6 3,5 1,5

500 105 140 26 6,5 4 1,5

600 105 140 26 6,5 4 1
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PTFE multi-laminated tubes, that ensure an absolute minimum 
porosity and a homogenious wall-thickness, are transformed again 
under temperature and pressure to special high-quality bellows, with 
a high vacuum- and pressure-resistance, even during a long period.

Door PTFE-buizen (gefabriceerd volgens de wikkelmethode van 
PTFE-foliën) onder hoge druk en temperatuur te vervormen, ont-
staan kompensatoren van een hoog-kristalijne, poriënvrije PTFE-
kwaliteit die voldoen aan de hoogste chemie-eisen. De nauwkeurige 
en gelijkmatige wanddikte, garandeert een zeer hoge druk- en 
vacuumbestendigheid, bij blijvende flexibiliteit en lange levensduur.

Vanéflex-R Vanéflex R-HD

Ces soufflets sont fabriqués à base de tubes multi-laminés de 
feuilles minces, garantissant des parois d’une épaisseur uniforme 
et non poreuse. Suite au procédé spécial de transformation de ces 
tubes, ces soufflets ont une grande  longévité et résistent aussi bien 
à d’hautes températures qu’au vide.

Aus reinen PTFE-Folien gewickelte Rohre, die porenfrei und 
homogen sind, werden in einem Specialverfahren unter Temperatur 
und Druck verformt.  So erhält man Hochdruck-Bälge gleichmäßig 
Wandstärcke, die bei einer langen Lebendauer eine hohe Vakuum- 
und Druckbeständigkeit aufweisen.

AVAILABLE ON DEMAND:
-	 Conductive PTFE
-	 Double wall bellows with cavity safety 

drain
-	 Flanges in St.37.2 or StSt 316 with or 

without 3.1 certificate
-	 With non-standard connections
-	 Support rings in Monel 400, 

Hastelloy C4, ...
-	 Special fittings to avoid distorsion on 

longer bellows
-	 Internal anti-deposit sleeve
-	 Larger sizes up to ND 900

OP AANVRAAG LEVERBAAR:
-	 Elektrisch geleidend PTFE
-	 Dubbelwandige uitvoering met 

lekaansluiting
-	 Flenzen in St.37.2 of RVS 316 met of 

zonder 3.1 certificaat
-	 Niet-standaard aansluitingen
-	 Versterkingsringen in Monel 400, 

Hastelloy C4, ...
-	 Lange uitvoeringen met knikwerende 

tussenflenzen
-	 Speciale bouwlengten
-	 Inwendig gladde sleeves
-	 Grote kompensatoren tot NW 900

A LA DEMANDE:
-	 PTFE conductible – Evacue l’électricité 

statique
-	 Compensateurs à double parois avec 

une connection-témoin
-	 Brides en acier St.37 ou inox 316 avec 

certificat 3.1
-	 De joints toriques de renforcement en 

Monel 400, Hastelloy, etc.
-	 Des brides intercalaires pour éviter tout 

fléchissement de longs compensateurs
-	 Des manchons lisses à l’intérieur
-	 Grands compensateurs jusqu’à DN 900

AUF ANFRAGE LIEFERBAR:
-	 Elektrisch leitendes PTFE
-	 Doppelwandige Ausführung mit 

Leckage-Anschluß
-	 Flanschen in St 37.2 oder VA 316 mit 

oder ohne 3.1 Zertifikat
-	 Nicht-Standard-Anschlüße
-	 Verstärkungsringe in Monel 400, 

Hastelloy C4, ...
-	 Lange Ausführungen mit biegfesten 

Zwischenflanschen
-	 Spezielle Baulängen
-	 Manschetten mit glatter Innenwand
-	 Kompensatoren bis NW 900
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